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Werkzeugbeschreibung:

Gewindefraser zur Herstellung von Innen- und AuBengewinden.
Um groBere Profiliberfrasungen bei Innengewinden zu vermei-
den ist zu beachten, dass der Fraserdurchmesser nicht gréBer

als 2/3 (bei Feingewinden 3/4) des herzustellenden Gewindes ist.

Bei AuBengewinden sollte der Fraserdurchmesser den
Gewindedurchmesser nicht Uberschreiten.

Einsatzgebiete:

Aluminium, Aluminiumlegierungen, sowie eine Reihe von
Kunststoffen ohne abrasive Faserverstarkung.

—

Opis narzedzia:

Frezy do gwintu do wykonywania gwintow wewnetrznych i
zewnetrznych. W celu unikniecia wigkszych znieksztatcen profilu
przy wykonywaniu gwintow wewnetrznych nalezy zwrdci¢ uwage
na zachowanie reguty ograniczajacej Srednice stosowanego frezu
do maksimum 2/3 (dla gwintéw drobnozwojnych 3/4) srednicy
frezowanego gwintu. Regufa ta nie dotyczy frezow
przeznaczonych do wykonywania gwintow o okreslonej srednicy.
Dla gwintéw zewnetrznych srednica frezu nie powinna by¢
wieksza od srednicy wykonywanego gwintu.

Zakres zastosowania:

aluminium i jego stopy, jak rowniez tworzywa sztuczne
Z wylgczeniem tworzyw z wzmocnieniami widknistymi.

>

Popis nastroje:

Stopkové HSS-E zavitové frézy pro vyrobu vnitfnich a vnéjSich
zavitl. Aby bylo zabranéno nebezpeci deformace zavitového
profilu u vnitfnich zavitd, je nutné pamatovat na podminku,

7e pramér zavitové frézy nesmi byt vétsi nez 2/3 (u jemného
zavitu 8/4) priméru budouciho zavitu. U vnéjdich zavitl nesmi byt
pramér zavitové frézy vétsi nez primér budouciho zavitu.

Oblast pouziti:
vhodné pro obrabéni hliniku, hlintkkovych slitin a nékterych
syntetickych materidld, které neobsahuiji tvrdé abrazivni Gastice.

o

Szerszam leiras:

Menetmarodk kulsé és belsdé menetek készitésére. Belsé menetek
készitése esetén, a tulzott profiltorzulas elkerllése érdekében, az
alkalmazott menetmard atmérdje nem haladhatja meg a
készitendd menet atmeérsjének 2/3 részét (finom menetek
esetében a 3/4 részét). Kllsé meneteknél a menetmard atmérdje
ne haladja meg a menetatmérét.

Alkalmazasi terilet:

Aluminium, aluminium 6tvozetek és néhany mianyagtipus,
melyek nem tartalmaznak koptatd hatasu 6sszetevoket.

D
i

o O
1a)

v A /4P

AP
A1p

490



ezy do gwintu z HSS-E |HSS-E menetmardk

Seite
strana

strona
oldal

fur Innengewinde

pro vnitfni zavity | 492
do gwintu wewnetrznego

belsé menethez

fiir Innen- und AuBengewinde
pro vnitfni a vnéjsi zavity || - 493
do gwintu wewnetrznego i zewnetrznego -

belsé és kiilsé menethez

- far | ind
J7A I ur Innengewinde

pro vnitfni zavity ||
ﬂ\; J DIN 852 do gwintu wewnetrznego m 494

belsé menethez

N/

491




EMUGE HSS E-Gewindefraser

Stopkové

HSS-E Frezy do gwintu z HSS-E HSS E-Menetmard

zavitoveé frézy

HSS E

Metrisches

ISO-Gewinde DIN 13
Metricky ISO zavit DIN 13
Gwint metryczny ISO; DIN13
ISO metrikus menet DIN 13
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fur Innengewinde
pro vnitfni zavity

do gwintu wewnetrznego
bels6 menethez

60°

mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B

s valcovou stopkou WELDON DIN 1835 Form B
z chwytem cylindrycznym wg DIN 1835 B
Hengeres szar DIN 1835 Form B

®

Ausfiihrung HSS E blank
Provedeni HSS E nepovlakovany
Wykonanie HSS E niepokrywany
Kialakitas HSS E bevonat nélkul
Kat.-Nr. G 254 *
Artikel-Nr.
P %) Qd, Objednaci ¢&islo
. | | | ad 7 Nr artykutu
mm- min.mm 1 2 3 2 Azonosité szam
0.5 12 10 63 10 40 10 4 |GF 103111.9506
’ 12 10 70 16 40 10 4 |GF 103211.9506 °
0.75 13 10 63 10 40 10 4 |GF 103111.9509
’ 13 10 70 16 40 10 4 | GF 103211.9509 °
14 10 70 16 40 10 4 |GF 103211.9512 °
16 12 80 20 45 12 4 |GF 103221.9512 °
1.0 22 16 80 16 48 16 4 |GF 103131.9512 °
’ 22 16 90 25 48 16 4 |GF 103231.9512 °
27 20 92 20 50 20 5 |GF 103151.9512 °
27 20 105 32 50 20 5 |GF 103251.9512 °
22 16 80 20 45 12 4 | GF 103221.9514 °
15 22 16 90 25 48 16 4 |GF 103231.9514 °
’ 27 20 92 20 50 20 5 | GF 103151.9514 °
27 20 105 32 50 20 5 |GF 103251.9514 °
22 16 80 16 48 16 4 |GF 103131.9516
20 22 16 90 25 48 16 4 |GF 103231.9516 °
’ 27 20 92 20 50 20 5 |GF 103151.9516 °
27 20 105 32 50 20 5 |GF 103251.9516 °
3.0 30 20 92 20 50 20 5 |GF 103151.9518 °
’ 30 20 105 32 50 20 5 |GF 103251.9518 °

* Auf Wunsch auch mit Oberflachenbehandlung TiN oder TiCN lieferbar.

Na pozadani také s poviakem TiN nebo TiCN.

Na zyczenie dostarczane takze jako pokrywane TiN lub TiCN.

KUlon kérésre TiN vagy TiCN fellletkezeléssel is szallithato.
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HSS E-Gewindefriser E2MUGE

Stopkové HSS-E Frezy do gwintu z HSS-E HSS E-Menetmard
zavitove frézy

HSS E
Whitworth-Rohrgewinde mit Zylinderschaft DIN 1835 Form B
s valcovou stopkou WELDON DIN 1835 Form B
DIN'ISO 228 o z chwytem cylindrycznym wg DIN 1835 B
Whitworth trubkovy zavit DIN-ISO 228 Hengeres szér DIN 1835 Form B

Gwint rurowy Whitworth’a wg DIN-ISO 228
Whitworth csémenet DIN-ISO 228

@ dy
|
|
Q‘dg

fur Innen- und AuBengewinde
pro vnitfni a vnejsi zavity

do gwintu wewnetrznego i zewnetrznego

belsd és kils menethez

55°
G BSW, BSF \; 6 7\/
Ausfiihrung HSS E blank
Provedeni HSS E nepovlakovany
Wykonanie HSS E niepokrywany
Kialakitas HSS E bevonat nélkul
Kat.-Nr. G 265 *
Artikel-Nr.
p Q" Od Objednaci ¢islo
M Nr artykutu
Gg/1" min.) mm I lo I3 @d2  Z | Asonosits szam
10 63 10 40 10 4
19 G114 10 70 16 40 10 4 |GF 103211.9545 °
12 70 12 45 12 4
G3%s 12 80 20 45 12 4 | GF 103221.9545 °
16 80 16 48 16 4
14 G112 16 90 25 48 16 4 |GF 103231.9548 °
20 92 20 50 20 5
G%4 20 105 32 50 20 5 |GF 103251.9548 °
16 80 16 48 16 4
11 16 90 25 48 16 4
20 92 20 50 20 5
G1" 20 105 32 50 20 5 |GF 103251.9550 °

* Auf Wunsch auch mit Oberflachenbehandlung TiN oder TiCN lieferbar.
Na pozadani také s povlakem TiN nebo TiCN.
Na zyczenie dostarczane takze jako pokrywane TiN lub TiCN.
Kulon kérésre TiN vagy TiCN fellletkezeléssel is szallithato.

1) Durchmesser bezogen auf Rohr-Innengewinde.
Pro uvedené priiméry vnitfnich trubkovych zavitd.
Srednica odnosi sie do gwintu rurowego wewnetrznego.
Az atmér6 a belsé csémenetre vonatkozik.

493



EMUGE

Frezy do gwintu nasadzane

DIN 852 tvarové podbrousené | z HSS E, DIN 852

HSS E

zaszlifowywane

HSS E-Aufsteck-Gewindefraser, DIN 852 hinterschliffen

HSS-E nastréné zavitove frézy, HSS E feltlizheté menetmard,

DIN 852 hatrakoszorllve

Metrisches

ISO-Gewinde DIN 13
Metricky ISO zavit DIN 13
Gwint metryczny ISO; DIN13
ISO metrikus menet DIN 13

o di

IO ©

TIDTIITTIITTIAN
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fur Innengewinde
pro vnitfni zavity

do gwintu wewnetrznego
bels6 menethez

Ausfiihrung HSS E blank
Provedeni HSS E nepovlakovany
Wykonanie HSS E niepokrywany
Kialakitas HSS E bevonat nélkul
Kat.-Nr. G 256 *
Artikel-Nr.
Objednaci ¢&islo
P @ @d o @d, z Nr artykutu
mm min. mm

Azonosité szam

36 32 20 13
1,0 36 32 25 13

GF 503111.9512
GF 503211.9512

15 48 40 40 16
’ 58 50 50 22 1

GF 503231.9514
GF 503241.9514

50 40 32 16

20 50 40 40 16
2 62 50 40 22 10
62 50 50 22 10

GF 503131.9516
GF 503231.9516
GF 503141.9516
GF 503241.9516

25 66 50 50 22 10
’ 84 63 50 27 12

GF 503241.9517
GF 503151.9517

66 50 50 22 10
3,0 84 63 63 27 12

GF 503241.9518
GF 503251.9518

* Auf Wunsch auch mit Oberflachenbehandlung TiN oder TiCN lieferbar.

Na pozadani také s povlakem TiN nebo TiCN.

Na zyczenie dostarczane takze jako pokrywane TiN lub TiCN.

Kulon kérésre TiN vagy TiCN fellletkezeléssel is szallithato.

1) das MaB ,,b“ ist NennmaB nach DIN 852.
Sitka ,b" je standardni dle normy DIN 852.
wymiar ,b* jest wymiarem nominalnym wg DIN 852.
A ,b“ méret a névleges méret DIN 852 szerint.

Auf Anfrage fertigen wir auch:

— andere Steigungen
— fir AuBengewinde
— mit Spiralnuten
— mit HM-Leisten

— jina stoupanf

Na pozadani dodévame také nasleduijici provedent:

— frézy pro vnéjsi zavity
— se spirdlovymi drazkami
— s tvrdokovovymi pajenymi bfity

Na zapytanie produkujemy takze:

- inne skoki

— do gwintéw zewnetrznych

— z rowkami spiralnymi

-z listwa z weglika spiekanego

Kiilon kérésre a kdvetkezbket biztosttjuk:

— més emelkedések
— klls6 menethez

— csavart horonnyal
— HM léccel
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