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EMUGE Automaten-Gewindefraser fiir INDEX, spiralverzahnt und hinterschliffen

Zavitové frézy pro soustruznické| Frezy do gwintow do Automata menetmard Index
automaty INDEX; spiralové automatow INDEX, spiralnie géphez, csavart fogazat,
HSS E zuby, tvarové podbrouseno uzebione i zaszlifowywane hatrakdszorilt
Metrisches bt bt
ISO-Gewinde DIN 13
Metricky ISO zavit DIN 13 4 g
Gwint metryczny ISO; DIN13 = =
ISO metrikus menet DIN 13 5l -H sl o H-Hslss
b1 b2
60° b1
A/P\'\
fUr Index-Automaten:
M dy = 56 pro soustruhy INDEX DG 12 - DG 20
M Z =80 dla automatéw INDEX DO 12
INDEX automatakhoz
Kat.-Nr. G 200
EDQ.’ "f'?"t Steigung ,P* | Stoupani,P* | Skok,P* | Emelkedés P
d1 b1 b do dg ds ds a t cl)\lrjlidcéito
He min. P Avonosite ssém 0,5 0,6 0,7 0,75 0,8 1 1,25 1,5
56 10 6 16 44 50 4 11 25 GF 010104 ° ° ° ° ° ° ° °
56 10 8 16 44 50 4 11 25 GF 010105 ° ° . ° ° ° ° °
56 10 - 16 44 — 4 1 25 GF 010106 ° ° ° ° ° ° . °
EDV-Dimens.-Ident 9506 9507 9508 9509 9510 9512 9513 9514
60°
/3\\ .
fUr Index-Automaten:
dy= 63 pro soustruhy INDEX 12-18-25
M Z =90 dla automatéw INDEX C19-C29
INDEX automatakhoz
Kat.-Nr. G 203
EDV-ldent Steigung ,P* | Stoupani,P* | Skok,P* | Emelkedés P
obj. ¢islo
d1 b1 b do dg ds ds a t NI ident.
He min.  P7 Avonosite ssam | 9%5 0,6 0,7 0,75 0,8 1 1,25 1,5
*63 15 8 16 35 b4 5 14 4 GF 010115 ° ° . ° ° ° ° °
63 15 10 16 35 54 5 14 4 GF 010116 ° ° ° ° ° ° ° °
63 15 12 16 35 54 5 14 4 GF 010117 ° ° ° ° ° ° ° °
63 15 - 16 35 - 5 14 4 GF 010118 ° ° ° ° ° ° . .
EDV-Dimens.-ldent 9506 9507 9508 9509 9510 9512 9513 9514
60°
fUr Index-Automaten:
ﬁ/ d1= 735 o soustruny INDEX B30-B42-B60
M Z =90 dla automatéw INDEX
INDEX automatakhoz
Kat.-Nr. G 206
EDV-ldent Steigung ,P* | Stoupani ,P* | Skok,P* | Emelkedés ,P*
obj. ¢islo
d1 b1 bo do dg ds ds a t Nr ident.
He min.  P7 Avonosite ssam | 9%5 0,6 0,7 0,75 0,8 1 1,25 1,5
785 18 8 16 35 61 5 14 4 GF 010121 ° ° ° ° ° ° ° °
735 15 10 16 35 61 B 14 4 GF 010122 ° ° ° ° ° ° ° °
735 15 12 16 35 61 5 14 4 GF 010123 ° . ° ° ° ° ° °
735 185 - 16 35 - 5 14 4 GF 010124 ° . ° ° ° ° ° °
EDV-Dimens.-ldent 9506 9507 9508 9509 9510 9512 9513 9514
Ventilgewinde nach DIN 7756-2.79 auf Anfrage * Bestellbeispiel: Index-Gewindefraser @ 63, 15/8 breit, 90 Zéhne f. Metr. ISO, Stg. 0,5 oder GF 010115.9506
490 Zavit pro ventily die DIN 7756-2.79 na pozadani Priklad objednavky: zavitova fréza INDEX primér 63, $itka 15/8, 90 zubl pro ISO metricky zavit, stoupani 0.5 - nebo obj. ¢islo GF010115.9506
Gwinty zaworowe wg DIN 7756-2.79 na zapytanie Przyktad zamdwienia: INDEX-frez do gwintu $rednica 63, szer. 15/8, 90 zgbdw, do gw. metr. ISO, skok 0,5 lub GFO10115.9506

Szelepmenet DIN 7756-2.79 szerint, kulon kérésre Rendelési példa: Atm. 63, 15/8széles, 92 széles, Metrikus 1SO, 0,5 mm emelkedés vagy GF10115.9506



Automaten-Gewindefraser fiir INDEX, spiralverzahnt und hinterschliffen

Zavitové frézy pro soustruznické| Frezy do gwintéw do
automaty INDEX, spirdlové automatow INDEX, spiralnie

Automata menetmard Index
géphez, csavart fogazat,

zuby, tvarové podbrouseno uzebione i zaszlifowywane hatrakdszorilt HSS E
Whitworth-Rohrgewinde et bt
DIN-ISO 228
Whitworth trubkovy zavit DIN-ISO 228 i i
Gwint rurowy Whitworth'a wg DIN-ISO 228 = E=
Whitworth-csémenet DIN-ISO 228 5 H slgl o H-Hslsle
b4 b2
55° b1
fir Index-Automaten:
BSW. BSF ﬁ/ dq = 56 pro soustruhy INDEX DG 12 - DG 20
G ’ Z =80 dla automatéw INDEX DO 12
w INDEX automatakhoz
Kat.-Nr. G 201
ALl Steigg. Gg./1" | Stoupani1* | Skok/A* | Menetszam/1"
obj. ¢islo
d1 b1 bo do dg ds ds a t :
. Nr ident.
He min.  P7 Azonositd szam . 19 14
56 10 6 16 44 50 4 1 2,5 GF 010104 . ° °
56 10 8 16 44 50 4 11 25 GF 010105 . ° °
56 10 - 16 44 - 4 11 25 GF 010106 . . °
EDV-Dimens.-ldent 9540 9545 9548
55°
fir Index-Automaten:
BSW. BSF ﬁ/ ds = 63 pro soustruhy INDEX 12-18-25
y Z =90  daautomatéw INDEX C19-C29
w INDEX automatakhoz
Kat.-Nr. G 204
ED\_I-Iflent Steigg. Gg./1" | Pitcht.p.i. | pas=fiets/1" | passo filetti/1"
obj. ¢islo
d1 b1 bo do dg ds ds a t :
) Nr ident.
He min.  P7 Azonositd szam 28 19 14
63 15 8 16 35 54 5 14 4 GF 010115 . ° °
63 15 10 16 35 54 5 14 4 GF 010116 ° ° °
63 15 12 16 35 54 5 14 4 GF 010117 . ° °
63 15 - 16 35 = 5 14 4 GF 010118 . ° °
EDV-Dimens.-ldent 9540 9545 9548
55°
ﬁ/ d 73.5 fir Index-Automaten:
1= ’ pro soustruhy INDEX
G Bsw! BSF Z =90 dla automatéw INDEX SRRl
w INDEX automatakhoz
Kat.-Nr. G 207
EDV-ldent Steigg. Gg./1" | Pitchtp.. | pas=flets/1* | passo filetti/1"
obj. ¢islo
d1 b1 bo do dg ds ds a t :
) Nr ident.
He min.  P7 Azonositd szam 28 19 14
735 1B 8 16 35 61 5 14 4 GF 010121 . ° °
735 15 10 16 35 61 5 14 4 GF 010122 . ° °
735 15 12 16 35 61 5 14 4 GF 010123 . ° °
785 18 - 16 35 = 5 14 4 GF 010124 . ° °
EDV-Dimens.-Ident 9540 9545 9548
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Automaten-Gewindefraser fiir Traub spiralverzahnt und hinterschliffen

Zavitoveé frézy pro soustruznickeé| Frezy do gwintéw do
automaty TRAUB, spirdlové automatow TRAUB, spiralnie

EMUGE

Automata menetmard Traub
géphez, csavart fogazat,

HSS E zuby, tvarové podbrouseno uzebione i zaszlifowywane hatrakdszorilt
Metrisches 23(
ISO-Gewinde DIN 13 NI A
Metricky ISO zavit DIN 13 ]
Gwint metryczny ISO; DIN13 .
ISO metrikus menet DIN 13 o}
5 +—slsis

60° 2
A/P\'\ .
M d 52 fUr Traub-Automaten:
1= pro soustruhy TRAUB
M Z =60 dla automatéw TRAUB A15-A20-A25
TRAUB automatékhoz
Kat.-Nr. G 259
EDQ.’ "f'?"t Steigung ,P* | Stoupani,P* | Skok,P* | Emelkedés P
dy b d» dg ds ds a ot il ) d°'5 t°
He Azon;slzitzns-zém 0,5 0,6 0,7 0,75 0,8 1 1,25 1,5
52 6 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010201 ° ° . ° ° ° ° °
52 8 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010202 ° ° ° ° ° ° ° °
52 10 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010203 ° ° ° ° ° ° ° °
*52 12 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010204 ° ° ° ° ° ° ° °
52 14 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010205 ° ° ° ° ° ° ° °
52 16 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010206 ° ° ° ° ° ° ° °
EDV-Dimens.-ldent 9506 9507 9508 9509 9510 9512 9513 9514
60°
P fUr Traub-Automaten:
dy = 64 pro soustruhy TRAUB A26-A42-A60
M Z =80 dla automatéw TRAUB TB 42 - TB 60
TRAUB automatéakhoz
Kat.-Nr. G 262
EDk)\(-!(EI(Ient Steigung ,,P“ | Stoupéni,P | Skok,P* | Emelkedés ,P*
dy b dy d3 ds ds a ot ‘;l ) dc's t°
He Azonosito szam | ©5 0,6 07 | 075 | 08 1 1,25 | 15
64 6 12 30 45 5,1 9 0,5 GF 010211 ° ° ° . ° ° ° .
64 8 12 30 45 5,1 9 0,5 GF 010212 ° ° ° ° ° ° ° °
64 10 12 30 45 5,1 9 0,5 GF 010213 ° ° ° ° ° ° ° °
64 12 12 30 45 5,1 9 0,5 GF 010214 ° . ) ) ° ° ° °
64 14 12 30 45 5,1 9 0,5 GF 010215 . ° ° . ] . ° °
64 16 12 30 45 5,1 9 0,5 GF 010216 ° ° ° ° ° ° ° °
EDV-Dimens.-Ident 9506 9507 9508 9509 9510 9512 9513 9514

Bemerkung: Sonderbreiten und -durchmesser auf Anfrage!
Poznamka: Specidlni $itky a prdméry na pozadani!

Uwaga: Szerokosci i $rednice specjalne na zapytanie!

Megjegyzés: kildnleges szélesség-, ill. atmérd kilon kérésrel

HSS E-Automaten-Gewindefréaser fir Schitte: auf Anfrage!
HSS E zavitové frézy pro soustruznické automaty Schitte na pozadani!
Frezy do automatow Schutte: na zapytanie!

HSS E automata menetmarok Schitte-automatakhoz kulon kérésre.

Ventilgewinde nach DIN 7756-2.79 auf Anfrage
Zavit pro ventily dle DIN 7756-2.79 na pozadani
Szelepmenet DIN 7756-2.79 szerint kilon kérésre
Gwinty zaworowe wg DIN 7756-2.79 na zapytanie
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* Bestellbeispiel: Traub-Gewindefraser @ 52 x 12, Metr. ISO, Stg. 0,5 oder GF 010204.9506

Piiklad objednavky: zavitova fréza INDEX pramér 63, sitka 15/8, 90 zubl pro ISO metricky zavit, stoupani 0.5 - nebo obj. ¢islo GF010115.9506
Przyktad zamowienia: INDEX-frez do gwintu Srednica 63, szer. 15/8, 90 zgbdw, do gw. metr. ISO, skok 0,5 lub GFO10115.9506

Rendelési példa: Traub-menetmard, d52x12, ISO metrikus, menetemelkedés:0.5, vagy GF010204.9506



Automaten-Gewindefraser fiir Traub spiralverzahnt und hinterschliffen

Zavitove frézy pro soustruznické| Frezy do gwintow do
automaty TRAUB, spirdlové automatow TRAUB, spiralnie

EMUGE

Automata menetmard Traub
géphez, csavart fogazat,

zuby, tvarové podbrouseno uzebione i zaszlifowywane hatrakdszorilt HSS E
Whitworth-Rohrgewinde 23(
DIN-ISO 228 NI N
Whitworth trubkovy zavit DIN-ISO 228 ]
Gwint rurowy Whitworth'a wg DIN-ISO 228 .
Whitworth-csémenet DIN-ISO 228 ‘“I
5 +—slsis
b
55°
ﬁ/ d 50 fur Traub-Automaten:
1= pro soustruhy TRAUB
G Bsw! BSF Z =60 dla automatéw TRAUB A15-A20-A25
w TRAUB automatakhoz
Kat.-Nr. G 260
ALl Steigg. Gg./1" | Stoupani1* | Skok/A* | Menetszam/1"
obj. ¢islo
d1 b do ds ds ds a t :
Nr ident. 28 19 14
He Azonositd szam
52 6 12 30 40 51 9 0,5 GF 010201 . ° °
52 8 12 30 40 5,1 9 0,5 GF 010202 ° ) °
52 10 12 30 40 51 9 0,5 GF 010203 . ° °
52 12 12 30 40 51 9 0,5 GF 010204 ) ) °
52 14 12 30 40 5.1 9 0,5 GF 010205 . ° °
52 16 12 30 40 5.1 9 0,5 GF 010206 ° . °
EDV-Dimens.-Ident 9540 9545 9548
55°
flr Traub-Automaten:
dy = 64 pro soustruhy TRAUB A26-A42-A60
G Bsw! BSF Z =80 dla automatéw TRAUB TB 42 - TB 60
w TRAUB automatakhoz
Kat.-Nr. G 263
EDY-!C,’ent Steigg. Gg./1" | Pitchtp.i. | pas=fiets/1" | passo filetti/1"
d b dy dg ds d a ot @lsl; €5k
1 p) 3 s ds :
Nr ident. o8 19 14
He Azonosité szam
64 6 12 30 45 51 9 0,5 GF 010211 . ° °
64 8 12 30 45 51 9 0,5 GF 010212 . . °
64 10 12 30 45 51 9 0,5 GF 010213 . ° °
64 12 12 30 45 51 9 0,5 GF 010214 . ° °
64 14 12 30 45 51 9 0,5 GF 010215 ° . °
64 16 12 30 45 51 9 0,5 GF 010216 ° ° °
EDV-Dimens.-Ident 9540 9545 9548

Bemerkung: Sonderbreiten und -durchmesser auf Anfrage!
Poznamka: Specidlni $itky a prdméry na pozadani!

Uwaga: Szerokosci i $rednice specjalne na zapytanie!

Megjegyzés: kilonleges szélesség-, ill. atmérd kilon kérésrel

HSS E-Automaten-Gewindefréaser fir Schitte: auf Anfrage!
HSS E zavitové frézy pro soustruznické automaty Schitte na pozadani!
Frezy do automatéw Schutte: na zapytanie!

HSS E automata menetmarodk Schitte-automatakhoz kulon kérésre.
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