Type Switch-Master EMUGE

Typ Switch-Master Typ Switch-Master Tipus Switch-Master
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EMULE Beschreibung Typenreihe Switch-Master

Popis reverza¢niho aparatu Opis typoszeregu A Switch-Master

typu EMUGE Switch-Master Switch-Master

tipussorozat leirasa

-

Anwendungsbereich
Die Gewindeschneidapparate der Typenreihe Switch-Master kommen in
erster Linie auf CNC-gesteuerten Maschinen zur Anwendung.

Beschreibung
Type Switch-Master

- Gewindeschneidapparat mit integriertem
Wendegetriebe.

Vorteile:

- Zeitersparnis durch kirzere Taktzeiten.

- Gleichbleibende Schnittgeschwindigkeiten.

- Schonung der Maschine.

- Energieeinsparung durch nahezu gleich-
bleibende Stromaufnahme.

- Umschaltung der Drehrichtung durch externe
Hilfsenergie (Pneumatik).

Vorteile:

- Vermeidung von axialen SchaltstéBen auf den
Gewindebohrer.

- Minimierte Axialkraft auf die Gewindebohrer-
flanken.

- Exakt definierter Umschaltpunkt Uber
N&aherungssensor.

- Reduzierter Sicherheitsabstand zwischen
Werkstlick und Gewindebohrer aufgrund
kurzer Schaltwege = Verringerung der Taktzeit.

- Geringer SchaltgliedverschleiB durch extrem

schnelles Umschalten der Drehrichtung (35ms).

- Innere Kihlmittelzufuhr bis 50 bar.

- Ruhiges, verschleiBarmes Laufverhalten durch
Olbadschmierung.

- Sichere Abdichtung gegen Eindringen von
KahImittel in das Gehause durch Trennung der
axialen und radialen Bewegung des Spann-
kopfes.

- Schneidbereich: M4 - M12.
- Max. zulassige Drehzahl: 3000 min-1.

- Zum Schneiden von Rechts- und Linksgewinden
(bei Linksgewinde durch rechtsdrehende
Maschinenspindel).

- Schaft: Zylinderschaft @ 25 DIN 1835 B+E.
Einfache Anpassung mit bendtigtem
Adaptionsschaft moglich.

Rozsah pouziti
Reverzaéni aparat typu EMUGE Switch-Master je pouzivan zejména na
CNC fizenych strojich.

Popis
Typ EMUGE Switch-Master

- Zavitovaci zafizeni s integrovanym reverzacnim
soukolim

Vyhody:

- Uspora Casu dUsledkem krat$iho pracovniho
cyklu

- konstantni fezna rychlost = delsi Zivotnost
nastroje

- mensi deformace na stroji

- Uspora dlsledkem témér konstantni spotreby
energie
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(pneumatickeé)

Vyhody:

- zadné axialni rézy na zavitnik béhem zmeny
prevodu

- minimalizované vngj$i sily plsobici na hibety
britl zavitniku

- presné definovany bod zmeény prevodu v
disledku priblizovaciho ¢idla

- redukovana bezpecnostni vzdalenost mezi
obrobkem a zavitnikem
zmeéna drahy soukoli = redukce potrebného
¢asu na cyklus

- snizené opotrebeni na prvcich soukoli diky rychlé
zmeéné sméru otaceni (35 msec).

- vnitfni tlak chlazeni az do 50 barti

nizké opotrebeni v dlsledku mazani olejovou lazni

bezpecné tésnéni proti vniknuti chladiciho média
do zafizeni v disledku oddéleni axidlniho a
radialniho pohybu upinaci ¢asti reverza¢niho
aparatu

- fezny rozsah: M4-M12

maximalni rychlost reverzace: 3000 otacek/min.
- vhodné pro fezani pravych i levych zavitd. (Levé
zavity jsou vyrabény pravoreznym strojnim
vietenem).

standardné dodavana stopka: valcova stopka
WELDON s préimérem 25 mm dle DIN 1835 B+E.
Diky této stopce je mozné jednoduché upnuti
reverzacniho aparatu na vétsinu CNC strojd.
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EMUGE
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Zakres zastosowania Alkalmazasi tertlet

Aparaty do gwintowania z typoszeregu Switch-Master stosowane sg przede A Switch-Master tipussorozatu menetfurd berendezések féleg CNC
wszystkim na maszynach sterowanych CNC. vezérlésl alkalmazhatok.

Opis Leiras

Typ Switch-Master Switch-Master

- menetfurd berendezés, beépitett iranyvaltd

- Aparat do gwintowania ze zintegrowang przektadnig berendezéssel.
planetarng
Elénydk:
Zalety:

- idémegtakaritas a révid ttemidé miatt

- a megmunkalégép hajtasanak kimélése

- energia megtakaritas az egyenletes aramfelvétel
eredmeényeképpen

- 0szczednos¢ czasu dzieki krotkim czasom cykli

- niezmienne predkosci skrawania

- ochrona maszyny

- 0szCczednos¢ energii dzieki statemu poborowi mocy

A fordulatirany atkapcsolas egy belsé pneumatikus

- Zmiana kierunku obrotéw za pomocg zewnetrznego segédenergiaval torténik.

wspomagania (pneumatycznie)

Tovabbi el6nydk:

- amenetfurd axidlis iranyu terheléscsokkenése

- pontos kapcsolas egy szenzor segitségével

- csOkkenthet6 a biztonsagi tavolsag a
munkadarab és a szerszam kozott

- kisebb kopdsok a rendkivil révid kapcsolasi id6

Zalety:

- unikniecie osiowych uderzen gwintownika

- zminimalizowanie sit osiowych na powierzchniach
bocznych zarysu profilu

- dokfadnie zdefiniowany punkt przetgczenia za

pomocg sensora zblizeniowego miatt (35 ms)
- zredukowanie odstepu bezpieczenstwa pomiedzy o ) ) .
detalem a gwintownikiem dzieki krétkiej drodze - bels6 hiités-hozzavezetés 50 bar-ig

przetaczenia = skrocenie czasu cyklu.
- zmnigjszenie zuzycia poslizgowego dzigki bardzo
szybkiemu przetaczeniu kierunku obrotow. - biztos témitettség a hiitéanyag behatolas ellen a
mozgo alkatrészek kdzott

- csOndes, rezgésmentes futas a jo olajkenés miatt

- Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa do 50 bar

- vagasi any: M4-M12
- Praca cicha, z niewielkim zuzyciem ciernym dzigki vagasitartomany

smarowaniu kapielg olejowg - max. megengedett fordulatszam: 3000 /perc
- Pewne uszczelnienie przed penetracja chtodziwa w - jobbos és balos menet furasara is alkalmas
gfab korpusu dzieki rozdzieleniu ruchdw osiowych i (balmenetnél a féorsonak jobbra kell forogni)

romieniowych gtowicy.
P yoh giowicy. felfogas: hengeres szar D25 DIN 1835 B+E, mely
- Zakres pracy: M4 —M12 egyszerl illesztési lehetséget biztosit a
lksé | “h
- Max. dozwolone obroty: 3000 min-1 szlikseges alaptartohoz
- Do nacinania gwintéw prawych i lewych (dla gwintow
lewych przy prawych obrotach wrzeciona maszyny)

- Chwyt: chwyt cylindryczny @25 wg DIN 1835 B+E.
Mozliwe proste dopasowanie do wymaganego
stozka w maszynie
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EMULGE Type Switch-Master

Zavitorezny reverzacni aparat s klestinovym | Aparat do gwintowania z gtowicg na tulejki

Gewindeschneidapparat
mit Zangenspannkopf
Mentfurd berendezés patronos befogdfejjel

upinanim zaciskowe
a2 28
|
— —
Arretierblock mit Anschluss fiir /‘ Arretierblock mit Anschluss fiir I KZ
Luft 6 bar und Strom 24 V/ DC, 35 mA Luft 6 bar und Strom 24 V/ DC, 35 mA
Ej Fixa¢ni kolik pro zapolohovani s pripojenim j Fixaéni kolik pro Zapo\ohovéqw’ s pfipojenim
na vzduch 6 bar( a el. energii 24 V/ DC, 35 mA na vzduch 6 bard a el. energii 24 V/ DC, 35 mA pmax
Bolec blokujgcy z przytaczem dla powietrza 6 bar Bolec blokujacy z przylaczem dla powietrza 6 bai
I i napigcia 24V/DC, 35 mA i napiecia 24V/DC, 35 mA Sobar
) T&jold csap levegd 6-bar, ill. aram 24V / DC, ] — | Téjolo csap levegd 6-bar, ill. &ram 24V / DC, 700psi
=] 35mA csatlakozassal. 1 35mA csatlakozassal. ( DSI)
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@ Sensor @ Sensor
Priblizovaci senzor Priblizovaci senzor
28 Sensor @28 Sensor

Erzékels Erzékels

S

Stérkontur

Potiebny manipulacni prostor
Obrys

Mechanikai zavaras tertilete

Stérkontur

Potfebny manipulaéni prostor
Obrys

Mechanikai zavaras terilete

Artikelnummer: F3382997
Objednaci &islo:

Standardtransportarretierung im Lieferumfang enthalten
Fixacni kolik pro zapolohovani je soucasti télesa rev. aparatu a dodavky

Bestellbeispiel: Switch-Master 20/180°-D25-DIN 1835 B+E
Priklad objednant:

Standardowy bolec blokujacy zawarty jest w zakresie dostawy Przyktad zamowienia: Nr artykutu:
A szdllitdsi egység a normal tajold szerkezetet tartalmazza. Rendelési minta: Azonositd szam
Type Artikelnummer Spannbereich Zangen- max. Schaft- Gewicht
gréBe Drehzahl aufnahme
Rozsah upinani Rozmér Pripojeni up.
Typ Objednaci &islo: Klestiny max. otacky stopky Hmotnost
Typ Nr artykutu Zakres Wielkos¢ max. obroty Gniazdo chwytu Cigzar
mocowania tulejki
Tipus Azonosfté szam Befogasi Patronméret Maximalis Szér kivitele Suly
tartomany fordulatszam
(kg)
. o M4-M12 D25
Switch-Master 20 / 90 F3382992 (No.8 - 3/&") ER 20 3000 DIN 1835 B+E 3,8 °
. o M4-M12 D25
Switch-Master 20 / 180 F3382997 (No.8 - 3/&") ER 20 3000 DIN 1835 B+E 3,8 °

Hinweis:

e Futterschaft und Arretierblock sind im Lieferumfang nicht enthalten

* Der Gewindeschneidapparat benétigt zum Reversieren Hilfsenergie in Form von Luft (6 bar) und Strom (24V DC, 35 mA)

¢ Die Ubergabe dieser Hilfsenergie erfolgt Uber einen speziellen Arretierblock, der maschinenseitig angebaut werden muss und auch gleichzeitig
die Drehmomentstiitze darstellt

¢ Die Sensorposition, die den Umschaltpunkt definiert, ist maschinenabhangig und muss vor dem Erstbetrieb durch unseren Servicetechniker
eingestellt werden

Poznamka:

¢ Upinaci stopka a fixani blok pro zapolohovani do vieteniku vaseho stroje nejsou soucasti dodavky

® Zavitofezny reverzacni aparat vyZaduje pro reverzaci otacek piipojeni pomocné energie a to vzduchu (tlak 6 bar() a elektfiny (24 v DC, 35 mA)

¢ Pripojeni pomocnych energii je provedeno skrze specidini fixacni blok, ktery musi byt namontovan na obrabéci stroj, a ktery zaroven slouzi k pfenaseni vznikajicich krouticich
momentd

e Pozice senzoru, ktery definuje bod zmény sméru otacek vietene, zavisi na konkretnim stroji. Tato pozice musi byt zméfena a nastavena nasim technikem pred prvnim
pouzitim tohoto aparatu

Wskazdwki:

e Chwyt oprawki i blok blokujgcy nie sg zawarte w zakresie dostawy.

e Aparat do gwintowania potrzebuje do zmiany kierunku obrotéw energii pomocniczej w formie powietrza (6 bar) i pradu (24V DC, 35 mA).

¢ Przekazanie tej energii pomocniczej nastepuje poprzez specjalny blok przytaczeniowy, ktdry musi zosta¢ zabudowany na maszynie i ktéry jednoczesnie stuzy do odbioru
momentu obrotowego.

* Pozycja sensora, definiujgca punkt przetaczenia obrotéw, zalezna jest od maszyny i musi zostac przy pierwszym uruchomieniu ustawiona przez naszego serwisanta.

Megjegyzés:

e A szdllitasi egység a menetfurd berendezés szarat és tjold csapot nem tartalmazza.

* A menetfuré berendezés segédenergiat igényel a visszaforgashoz, levegd (6 bar) és aram (24V DC, 35 mA) formajaban.

¢ A segédenergia atadasa specidlis tajold csapon keresztll térténik, ezt a gépoldalon be kell épiteni. Ez a csap egyidejlleg biztositja a berendezés elforgas elleni megtamasztasat.
o Az érzékel6 helyzete, amely meghatdrozza a kapcsold pontot, gépfliggd. Ezt els6 lizembe helyezéskor technikusunk allitja be.
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