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=» . Adaptionsschafte fir Gewindeschneidfutter der Typen- El\ ’I
Zubehor | .o KSN und GRN-NC mit Schaftaufnahme DIN 1835 B UGE

Prislusenstvi: Upinaci adaptéry pro zavitova | Wyposazenie: Chwyty adaptacyjne dla Tartozékok: Felfogokupok menetfurd
pouzdra typu KSN a GRN-NC oprawek dogwintowania typu KSN befogd tokmanyokhoz, KSN és GRN-NC
se stopkami WELDON DIN 1835 B i GRN-NC z chwytami wg DIN 1835 B sorozatokhoz DIN 1835 B szarral

mit innerer Kihimittelzufuhr

s vnitfnim pfivodem chladici kapaliny

z wewnetrznym doprowadzeniem chfodziwa
belsd hiités-hozzavezetéssel

schematische Darstellung a¥e
schématické znazornénf
przedstawienie schematyczne ;
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Bestellbeispiel: SK40-DIN 69871 B / D25 DIN 1835 B Artikelnummer: F330006.03
Priklad objednant: Objednaci Cislo:
Przykiad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonositod:
Schafttype SchaftgroBe Artikelnummer Gewicht
Typ stopky Rozmér stopky Objednaci ¢islo: Hmotnost
Typ chwytu Wielko$¢ chwytu Nr artykutu: Ciezar
Szartipus Szarnagysag Azonositd Suly
@D, | @D G Ly (kg)
SK 40 F330006 .01 25 45 M16 0,8 °
DIN 69871 AD 1) SK 50 F330006 .02 25 70 M24 35 29 °
SK 50 F330006 .05 32 70 M24 2,7 °
SK 40 F330006 .03 25 45 M16 0,8 °
DIN 69871 B 1) SK 50 F330006 .04 25 70 M24 35 2,9 °
SK 50 F330006 .06 32 70 M24 2,7 °
SK 30 F330005 .03 20 36 M12 34 0,6 °
DIN 2080 SK 40 F330005 .01 25 44 M16 21,6 0,8 °
SK 50 F330005 .02 25 70 M24 16 2,7 °
SK 50 F330005 .04 32 70 M24 16 2,4 °
SK 40 F330007 .01 25 45 M16 0,8 °
ANSI-B5.50 metr. SK 50 F330007 .02 25 70 M24 35 29 °
SK 50 F330007 .06 32 70 M24 2,7 °
SK 40 F330007 .03 25 445 | 54" - 11 0,8 °
ANSI-B5.50 UNC SK 50 F330007 .04 25 70 =8 35 29 °
SK 50 F330007 .05 32 70 1" -8 2,7 °
SK 40 F330008 .01 25 45 M16 35 1,0 °
JIS B 6339 (MAS-BT) SK 50 F330008 .02 25 70 M24 44 3,5 °
SK 50 F330008 .03 32 70 M24 44 3,5 °
HSK - A40 F33000C.02 20 52 M12 x 1 75 0,8 °
HSK - A40 F33000C.03 25 65 M12 x 1 105 1,8 °
HSK - A50 F33000C.04 20 52 M16 x 1 80 1,1 °
HSK - A50 F33000C.05 25 65 M16 x 1 107 1,9 °
HSK - A50 F33000C.06 32 77 M16 x 1 114 2,2 °
DIN 69893 A 1) 2) HSK - A63 F33000C.07 25 53 M18 x 1 85 1,4 °
HSK - A63 F33000C.08 32 72 M18 x 1 110 2,5 °
HSK - A80 F33000C.09 25 65 M20 x 1,5 90 2,4 °
HSK - A80 F33000C.10 32 72 M20 x 1,5 110 3,2 °
HSK - A100 F33000C.11 25 65 M24 x 1,5 100 3,4 °
HSK - A100 F33000C.12 32 72 M24 x 1,5 96 2,8 °
1) Mit Bohrung fur Datentréager DIN 69873 Lieferumfang: Spannfutter inkl. Spannschraube
S otvorem pro datovy Cip dle DIN 69873 Soucast dodavky: upinaci matice a upinaci kiic
Z otworem na chip wg DIN 69873 Zakres dostawy: oprawka mocujgca wraz ze $rubg blokujaca
Furattal az adathordozo részére DIN 69873 Szdllitas: Szoritétokmany szoritdcsavarral

2) Kuhimittelrohre und Schliissel Seite 664 - 665
Vodici trubice chlazenf a upinaci kli¢e viz strana 664 - 665
Rurki do chfodziwa i klucze na stronach 664 - 665
HUit6cs6 és kulcsok a 664 - 665 oldalakon
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EMUGE Zubehor Spannzangen Type ER - (GB)

Tartozék:
Szoritopatron ER- (GB)

Prislusenstvi:

Upinaci klestiny typu ER - (GB)

Wyposazenie:

Tulejki sprezyste typu ER-(GB)

Mit Vierkantmitnahme (auBer ER), Standard (nicht abgedichtet)
S upinacim ¢tythranem (kromé ER), standardni provedeni (bez t&snéni) ERes
Z zabierakiem kwadratowym (poza ER), standard (nie uszczelniane)
Neégyszogmenesztéssel (kivétel ER), standard (nem tomitett)
) ) IKZ
- - Pmax
50bar
Type ER ~ Type ER-GB N (700psi)
nl o ol o
M~ @l Q ~ @l Q
L3 Ka L3
Bestellbeispiel: ER 20 GB / D=6 Artikelnummer: F0942020.6
Priklad objednani: Objednaci Cislo:
Przykfad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
Type / Typ / Typ / Tipus ER 08 ER 11 ER 20 GB ER 32 GB ER 40 GB
Schneidbereich / Pro rozméry zavitt M1 - M4 M2 - M8 M4 - M12 M4 - M20 M10 - M27
Zakres nacinania / Vagasi tartomany
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
Baumafe oD 8,5 11,5 20 32 40
Rozméry
Wymiary
Méret L 18,5 18 31,5 40 46
Fir Gewindebohrer mit DIN-BaumaBen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Pro zavitniky s rozméry dle DIN Objednaci Cislo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci Cislo: Objednaci ¢islo:
Dla gwintownikéw z gabarytami wg DIN Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu:
DIN szerinti menetfurohoz Azonositd Azonositd Azonositd Azonositd Azonositd
@Dy Ko DIN 371 DIN 374 ER 8 L3 ER 11 L3 ER 20 GB L3 ER 32 GB L3 ER 40 GB L3
DIN 376
1,1-14 M1,6-2  |F0943008.1.5 29
1,6-1,8 M2,2-2,6 |F0943008.2 29
2,2 M3 F0943008.2.5| 29
2,5 2,1 M1-1,8 M3,5 F0943008.2.5 29 |F0943011.2.5| 23
2,8 2,1 M2-2,5 M4 F0943008.3 29 |F0943011.3 23
3,5 2,7 M3 M4,5-5  |F0943008.3.5 29 |F0943011.3.5| 23
4 3 M3,5 F0943008.4 29 |F0943011.4 23
4,5 3,4 M4 M6 F0943011.4.5| 23 |F0942020.4.5| 18 [F0942032.4.5| 18
6 4,9 M4,5-6 M8 F0943011.6 23 |F0942020.6 18 |F0942032.6 18
7 56 M7 M10 F0943011.7 23 |F0942020.7 18 |F0942032.7 18 |F0942040.7 18
8 6,2 M8 F0942020.8 22 |F0942032.8 22 |F0942040.8 22
9 7 M12 F0942020.9 22 |F0942032.9 22 |F0942040.9 22
10 8 M10 F0942020.10 | 25 |F0942032.10 | 25 |F0942040.10 | 25
11 9 M14 F0942032.11 | 25 |F0942040.11 | 25
12 9 M16 F0942032.12 | 25 |F0942040.12 | 25
14 11 M18 F0942032.14 | 25 |[F0942040.14 | 25
16 12 M20 F0942032.16 | 25 |F0942040.16 | 25
18 14,5 M22-26 F0942040.18 | 25
20 16 M27 F0942040.20 | 28
Beschreibung: Popis: Opis: Leiras:

Gewindebohreradaptierung tber

Stahlspannzangen.

Anwendungsgebiete sind insbesondere:

- Gewindeschneiden auf Bearbeitungs-
zentren mit ,Synchronspindel”,

- horizontale Werkzeugspannung,

- Hartmetall-Gewindebohrereinsatz und

- Hochgeschwindigkeits-Gewindeschneiden.

chronnim vietenem

Upinani zavitnikd ocelovymi kletinami.
Doporucené pouziti zejména pro:
- fezani zavitl na obrabécich centrech se syn-

- horizontalné upnuté zavitniky
- tvrdokovové zavitniky
- vysokorychlostni zavitovani.

Mocowanie gwintownikéw za pomoca
stalowych tulejek sprezystych. Stosowane
w szczegolnosei:

- przy nacinaniu gwintéw na centrach

obrébczych z wrzecionem synchronicznym

- poziome mocowanie narzedzia

- przy zastosowaniu gwintownikéw z weglika

- przy nacinaniu gwintéw z duzymi
predkosciami

Menetflrd befogas acél szoritdpatronnal.

F6 felhasznalasi terllet:

- menetfuras szinkronorés megmunkald
kozpontoknal

- vizszintes szerszambefogas

- keményfém menetfurd alkalmazas

- nagysebességl menetflras

Zum Spannen der Gewindebohrer ab M18 empfehlen wir, Spannmuttern fiir innere Kihimittelzufuhr zu verwenden (siehe Seite 662)
Pro upinani zavitnikt od priméru M18 a vy3si doporucujeme pouziti upinacich matic pro vnitfni privod chladici kapaliny typu HIQ/ERC (viz strana 662)

Dla mocowania gwintownikéw od M18 zalecamy stosowanie nakretek mocujacych dla wewnetrznego doprowadzenia chtodziwa (patrz str 662)
M 18 folott a menetfurd befogashoz szoritdéanyat ajanlunk belsé hiités-hozzavezetéssel. (662. old.)

Inch-Abmessungen und weitere GréBen auf Anfrage

Palcové rozmeéry a pripadné dalsi rozméry na pozadani

Wymiary calowe oraz inne wymiary na zapytanie

Coll és egyéb méretek kulon ajanlat szerint
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Zubehor Spannzangen Type ER

Prislusenstvi:

Upinaci klestiny typu ER

Wyposazenie:

Tulejki sprezyste typu ER

EMUGE

Tartozék:
Szoritopatron ER

Standard-Spannzangen flir Spiralbohrer zur Herstellung von Gewindekernlochbohrungen

Standardni klestiny pro upinani vrtak{ pro predvrtani zavitovych otvord

Standardowe tulejki sprezyste dla wiertet do wykonywania otworéw wstepnych
Standard szoritopatron csigafurd befogasahoz magfurat furashoz

Type ER

Bestellbeispiel: ER 20 / Do=5
Priklad objednant:

ER

Artikelnummer: F0943020.5

Objednaci Cislo:

Przykiad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
Type / Typ / Typ / Tipus ER 11 ER 20 ER 32 ER 40
Schneidbereich /,Prg rozméry zavitl M2 - M8 M4 - M2 M4 - M20 M0 - M27
Zakres nacinania / Vagasi tartomany
° ° ° —
BaurrJaBe oD 11,5 20 33 41
Rozméry
Wymiary
Méret L 18 31,5 40 46
Gewinde- Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
abmessung Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo:

Rozmér zavitu Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu:
Wymiar gwintu Azonositd Azonositd Azonositd Azonositd
Menetnagysag oD, ER 11 ER 20 ER 32 ER 40

M 2 1,6 1,6 F0943011.2

M 2,5 2,05 2,05 F0943011.2.5

M 3 2,5 2,5 F0943011.2.5

M 3,5 2,9 2,9 F0943011.3

M 4 3,3 3,3 F0943011.3.5 F0943020.4 F0943032.4 Auf Anfrage

M 4,5 3,7 3,7 F0943011.4 F0943020.4 F0943032.4 “g ;’:Z;‘;f‘%

M 5 4,2 4,2 F0943011.4.5 F0943020.5 F0943032.5 ien

M 6 5 5 F0943011.5 F0943020.5 F0943032.5 ajanlatkeérésre

M 7 6 6 F0943011.6 F0943020.6 F0943032.6

M 8 6,8 6,8 F0943011.7 F0943020.7 F0943032.7

M10 8,5 8,5 F0943020.9 F0943032.9

M12 10,2 10,2 F0943020.11 F0943032.11

M14 12 12 F0943032.12

M16 14 14 F0943032.14

M18 15,5 15,5 F0943032.16

M20 17,5 17,5 F0943032.18
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EMUGE Zubehor Spannzangen Type ET-1-PCM

Prislusenstvi:

Upinaci klestiny typu ET-1-PCM

Wyposazenie:

tulejki mocujgce typu ET-1-PCM

Tartozék:

Szoritopatron ET-1-PCM

Mit Vierkantmitnahme, Langenausgleich auf Zug, nicht fiir IKZ geeignet
S upinacim ¢tyrhranem a délkovou kompenzaci v tahu, nemozno pouzit s vnitfnim privodem chladici kapaliny

Z zabierakiem kwadratowym, kompensacja osiowa na rozcigganie, nie odpowiednie dla wew. doprowadzenia chtodziwa
Négyszdg menesztével, hosszkiegyenlitéssel hizasra, IKZ-hez nem alkalmas

ET--
PCM

%

Ka
— A —4+H— A
_ _ _ &
Q
[ ) S
L T
Bestellbeispiel: ET-1-PCM 20 / D>=6 Artikelnummer: F0945020.6
Priklad objednani: Objednaci Cislo:
Przykiad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
Type / Typ / Typ / Tipus ET-1-PCM 12 ET-1-PCM 20 ET-1-PCM 32 ET-1-PCM 40
Schneidbereich /,Prg rozméry zavitl M2 - M4 M2 - M10 M4 - M16 M4.5 - M20
Zakres nacinania / Vagasi tartomany
. ° . °
Langenausgleich auf Zug
Délkova kompenzace v tahu
Kompensacja osiowa na rozcigganie T 55 7 10 13
Hosszkiegyenlités huzasra
Baumafs oD 11,4 21 33 41
Rozméry
Wymiary
Méret L 21,5 31 43 54
Fur Gewindebohrer mit DIN-BaumaBen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Pro zavitniky s rozméry dle DIN Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo:
Dla gwintownikéw z gabarytami wg DIN Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu:
DIN szerinti menetfuréhoz Azonositd Azonositd Azonositd Azonositd
[G]o)} Ko DIN 371 DIN 374 ET-1-PCM 12 ET-1-PCM 20 ET-1-PCM 32 ET-1-PCM 40
DIN 376
2,5 2,1 M1-1,8 M83,5 F0945011.2.5 F0945020.2.5
2,8 2,1 M2-2,5 M4 F0945011.2.8 F0945020.2.8
3o 2,7 M3 M4,5-5 F0945020.3.5
4 8 M3,5 F0945020.4
4.5 3,4 M4 M6 F0945020.4.5 F0945032.4.5
6 4,9 M4,5-6 M8 F0945020.6 F0945032.6 F0945040.6
7 5,5 M7 M10 F0945020.7 F0945032.7 F0945040.7
8 6,2 M8 F0945032.8 F0945040.8
9 7 M12 F0945032.9 F0945040.9
10 8 M10 F0945032.10 F0945040.10
11 9 M14 F0945032.11 F0945040.11
12 9 M16 F0945032.12 F0945040.12
14 11 M18 F0945040.14
16 12 M20 F0945040.16
Beschreibung: Popis: Opis: Leiras:

Gewindebohreradaptierung tiber

Stahlspannzangen.

Anwendungsgebiete sind insbesondere:

- Gewindeschneiden auf Bearbeitungs-
zentren mit ,,Synchronspindel”,

- horizontale Werkzeugspannung,

- Hartmetall-Gewindebohrereinsatz und

- Hochgeschwindigkeits-Gewindeschneiden.

Doporucené pouziti zejména pro:

- fezani zavitl na obrabécich centrech se syn-
chronnim vietenem

- horizontalné upnuté zavitniky

- tvrdokovoveé zavitniky

- vysokorychlostni zavitovani.

Mocowanie gwintownikéw za pomoca

stalowych tulejek sprezystych. Stosowane

w szczegolnosci:

- przy nacinaniu gwintéw na centrach
obrébczych z wrzecionem synchronicznym

- poziome mocowanie narzedzia

- przy zastosowaniu gwintownikéw z weglika

- przy nacinaniu gwintéw z duzymi
predkosciami

Menetfurd befogés acél szoritopatronnal.

F6 felhasznalasi terllet:

- menetflras szinkronorés megmunkald
kézpontoknal

- vizszintes szerszambefogas

- keményfém menetfuré alkkalmazas

- nagysebességl menetfurds

Zum Spannen der Gewindebohrer ab M18 empfehlen wir, Spannmuttern fiir innere Kihimittelzufuhr zu verwenden (siehe Seite 662)
Pro upinani zavitnik( od prdméru M18 a vy$si doporucujeme pouziti upinacich matic pro vnitini privod chladici kapaliny typu HIQ/ERC (viz strana 662)
Dla mocowania gwintownikéw od M18 zalecamy stosowanie nakretek mocujgcych dla wewnetrznego doprowadzenia chiodziwa (patrz str 662)

M 18 folott a menetfurd befogashoz szoritdanyat ajanlunk belsé hlités-hozzavezetéssel. (662. old.)

Inch-Abmessungen auf Anfrage
Palcové rozméry na pozadani
Wymiary calowe na zapytanie
Coll-méretek kulon ajanlat szerint

660



Technische Information EMUGE

Technické informace Informacja techniczna MUszaki informacio

Montage der Spannzange und des Gewindebohrers fiir Spannmuttern vom Typ HiQ/ER und HiQ/ERC
Montazni instrukce pro upinani klestin a zavitnikd do upinaci matice typu HIQ/ER a HIQ/ERC

Montaz tulejki i gwintownika w nakretce mocujacej typu HIQ/ER i HIQ/ERC

A szoritdpatron szerelése a HIQ/ER és a HIQ/ERC tipusu szoritdanyaba

Nut der Spannzange Spannzange in Spannmutter eingerastet
= Drézka v klesting Sprdvné upnuta klestina v upinaci matici
[ Rowek w tulejce Weisna¢ tulejke w nakretke
——— A patron hornya T 71° | Azanyaba bepattintott patron
— = — =
Exzenterring
Excentricky krouzek

Markierun Pierscien mimqé(gdowy
(Lage von?\/luttertyp abhangig) Excentrikus gy(rd
Oznacend pozice (zavisi na typu matice)

Pozycjonowanie (potozenie zalezne od typu nakretki)
Jelolés (A helyzete az anyamenet tipusatdl fligg.)

Beschreibung: Popis: Opis: A beillesztési folyamat leirasa:
1. Spannzange in die Spannmutter 1. Viozte klestinu do upinaci 1. Wsunac tulejke zaciskowg 1. A patront az anyaba betolni.
einschieben. matice. w nakretke mocujgca. 2. Apatront az anydba
2. Spannzange kippen. 2. Klestinu vtlatte do matice. 2. Pochyli¢ tulejke zaciskowa. beilleszteni. . .
3. Nut der Spannzange an der 3. Dréazka upinaci klestiny musf 3. Rowek w tulejce powinien 3. A patron hornyét az anya % §
markierten Stelle in den zapadnout do excentrického ,zaskoczyS” w pierécien excentrikus gy(irtijébe a 29
. 5 O
Exzenterring der Spannmutter krouzku upinaci matice ve mimosrodowy w nakretce megjelolt helyzetben N <
einrasten. vyznacené pozici. VloZte mocujgcej 0znaczonym bepattintani. A patront
Spannzange in entgegen- upinaci klestinu dovnitf matice miejscu. Tulejke pochyli¢ ellentétes iranyba billenteni,
gesetzte Richtung kippen, bis na excentricky krouzek a hornf w przeciwnym kierunku, az do amig jol hallhatoan a helyére
diese deutlich horbar einrastet Gast klestiny dotlacte tak, az pofozenia, w ktorym jest ona pattan. (l&sd az abrat)
(siehe Abbildung). licuje s celem matice nebo w sposob Scisty potgczona ) )
Spannzange ist biindig mit der tésniciho krouzku (viz z nakretka lub pierscieniem 4. Azanyata belllesz,tett ,
Spannmutter bzw. mit der obrazek). uszczelniajgcym . patrom?' a befogotokmanyra
Dichtscheibe y ) o 3 csavarni.
4. Nasroubuijte upinaci klestinu 4. Nakreci¢ nakretke wraz )
4. Spannmutter mit der einge- vloZenou do upinaci matice 7 potgczona z nig tulejkg na Csak alhelyelsen belllgsztett
rasteten Spannzange auf spoledné na zavit v elni Casti gwint oprawki. patrond anyat csavarjuk be!
das Gewinde des Futters z&vitového pouzdra nebo Uwaga:
schrauben. aparatu. Montowa nakretke tylko 5. Menetfurét betolni.
Wichtig: DUlezité: z wiasciwie umieszczong
Nur Spannmuttern mit richtig Namontuijte pouze matici se tulejka!
eingerasteter Spannzange spravné upnutou upinact . .
mo?]tieren! P ? kllzétinou !Io i 5. Wsuna¢ gwintownik.

5. Gewindebohrer einschieben. 5. VloZte a upnéte zavitnik.

Anzugsmomente von Spannmuttern Type Hi-Q/ER + Hi-Q/ERC
Doporu¢ené max. upinaci momenty pro matice typu Hi-Q/ER + Hi-Q/ERC
Momenty dociggajace dla nakretek mocujacych typu HIQ/ER i HIQ/ERC
A szoritdanya meghuzasi nyomatékai (Hi-Q/ER+HIQ/ERC)

Type max. Anzugsmoment
Typ max. kroutici moment upnutf
Typ max. moment dociagajacy
Tipus max. meghuzasi nyomaték
(Nm)
UM/ER 11 30
HIQ/ER 11 18
IC/ER 20 100
HIQ/ERC 20 40
IC/ER 32 HIQ/ERC 32 170
IC/ER 40 HIQ/ERC 40 220
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EMULGE Zubehor Spannmuttern fiir innere Kiihimittelzufuhr Type HiQ/ERC

Prislusenstvi:

Upinaci matice pro vnitfni privod chladici

Wyposazenie:

Tartozék:

Nakretki mocujgce dla wew. doprowadzenia | Szoritdanya belsé hiités-hozzavezetéshez

kapaliny typ HIQ/ERC chtodzenia typu HIQ/ERC HIQ/ERC
IKZ
E— P
100bar|
(1400psi)
| o
=2
Spannmutter .
Upinaci matice H . .
Nakretka mocujgca TDVICh,t,SChe'vbe
Szoritéanya ésnici krouzek
Uszczelka
Y / Témittarcsa
L
Bestellbeispiel: HIQ/ERC 32 Artikelnummer: F0940732
Priklad objednani: Objednaci ¢islo:
Przykfad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
Type / Typ / Typ / Tipus HiQ/ERC 20 HiQ/ERC 32 HiQ/ERC 40
[ [ [}
Baumafe oD 35 50 63
Rozméry
Wymiary
Méret L 25 29 31
Fir Spannzangen Dichtscheibe Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr.
Pro klestiny Tésnici krouzek Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo:
Dla tulejek Uszczelka Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu:
Szoritépatron Tomit6tarcsa Azonositd Azonositd Azonositd
HiQ/ERC 20 HiQ/ERC 32 HIQ/ERC 40
ER 20-(GB) DS/ER 20 F0940720
ER 32-(GB) DS/ER 32 F0940732
ER 40-(GB) DS/ER 40 F0940740

Hinweis: Dichtscheiben sind nicht im Lieferumfang enthalten

Poznamka: Tésnici krouzky nejsou soucasti standardni dodavky. Nutno objednat zviast
Wskazoéwka: uszczelki nie sg zawarte w zakresie dostawy

Figyelem: A tomit6tarcsat kulon meg kell rendelni
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= . Spannmuttern mit integrierter Abdichtung Type UM/ER
Zubehor und Dichtscheiben Type DS/ER

Prislusenstvi: Upinaci matice

s integrovanym tésnénim typu UM/ER

a tésnici krouzky typu DS/ER

Wyposazenie: Nakretki mocujace ze

EMUGE

Tartozék: Szoritdanya beépitett tomitéssel

zintegrowanym uszczelnieniem typu UM/ER | UM/ER és tomitétarcsa DS/ER

i uszczelki typu DS./ER

Spannmutter mit integrierter Abdichtung

Upinaci matice s integrovanym tésnénim

Nakretka mocujgca za zintegrowanym uszczelnieniem
Szoritdanya beépitett tomitéssel

—

Dichtscheibe
Tésnici krouzek
Uszczelka
Tomit6tarcsa

Bestellbeispiel: DS/ER 20 / D,=8

Priklad objednani:

@ D2

Artikelnummer: F0941520.8
Objednaci Cislo:

Przykfad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
Type / Typ / Typ / Tipus UM/ER 11 DS/ER 20 DS/ER 32 DS/ER 40
Spannmutter mit integr. Abdichtung Dichtscheibe Dichtscheibe Dichtscheibe
Upinaci matice s integrovanym tésnénim Tésnici krouzek Tésnici krouzek Tésnici krouzek
Nakretka mocujgca za zintegrowanym uszczelnieniem Uszczelka Uszczelka Uszczelka
Szorftéanya beépitett tomitéssel Tomitétarcsa Tomitétarcsa Tomitétarcsa .
2
° ° ° ° [
S
Fur Gewindebohrer mit DIN-BaumaBen Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. Artikel-Nr. N
Pro zéavitniky s rozméry die DIN Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo: Objednaci ¢islo:
Dla gwintownikéw z gabarytami wg DIN Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu: Nr artykutu:
DIN szerinti menetfuréhoz Azonositd Azonositd Azonositd Azonositd
@Dy DIN 371 DIN 374 UM/ER 11 DS/ER 20 DS/ER 32 DS/ER 40
DIN 376
6 M4,5-6 M8 F0946011.6 F0941520.6 F0941532.6 F0941540.6
7 M7 M10 F0946011.7 F0941520.7 F0941532.7 F0941540.7
8 M8 F0941520.8 F0941532.8 F0941540.8
9 M12 F0941520.9 F0941532.9 F0941540.9
10 M10 F0941520.10 F0941532.10 F0941540.10
11 M14 F0941532.11 F0941540.11
12 M16 F0941532.12 F0941540.12
14 M18 F0941532.14 F0941540.14
16 M20 F0941532.16 F0941540.16
18 M22-26 F0941540.18
20 M27 F0941540.20
Weitere Dichtscheiben und GréBen auf Anfrage
Dalsi rozméry tésnicich krouzkd na pozadani
Inne uszczelki i wymiary na zapytanie
Tovabbi tomit6tarcsak és méretek kildn ajanlat szerint
Beschreibung: Popis: Opis: Leiras:

Anwendungsbereich ist insbesondere:

- Gewindeschneiden mit Gewindebohrern

mit internem Kihlkanal

Vorteile:

- max. KuhImitteldruck:
100 bar (1400 psi)

- kein Eindringen von Schmutz und
Spénen in die Zangenschlitze

- fir alle Zangen nach DIN 6388
einsetzbar

Doporuéeno zejména pro::

- Rezani zavitll se zavitniky s vnitrnim

privodem chladici kapaliny

Vyhody:
- max. tlak kapaliny 100 bar(

- vyborna ochrana proti vnikani necistot

a kapaliny do drazek klestiny

- vzdjemné zaménné s maticemi dle

DIN 6388 D

- auswechselbar mit den Muttern nach

DIN 6388 D

Stosowane w szczegdlnosci:

F6 alkalmazasi terllet:

- Nacinanie gwintéw gwintownikami
z wew. doprowadzeniem chtodziwa

Zalety:

- max. cisnienie chtodziwa 100 bar
(1400psi)

- brak mozliwosci penetracji brudu
i widrow w obszar nacie¢ tulejki

- zamiennos¢ z nakretkami
wg DIN 6388 D

- menetfuras belsd hiités-
hozzévezetéssel

El6nyok:

- max hitéfolyadék nyomas 100 bar

- szennyezés és forgdcs nem juthat be
a patron hasitékba

- minden DIN 6388 szerinti patronhoz
hasznalhatd

- DIN 6399 D szerinti anyaval
csereszabatos
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EMUGIE Zubehdr Kihimittelrohre fiir Schifte nach DIN 69893 A

Prislusenstvi: Vodici trubice chlazeni pro

Wyposazenie: Rurki do chtodziwa dla Tartozékok: HUt6csd DIN 69893 Aszerinti
upinaci adaptéry typu DIN 69893 A

chwytéw wg DIN 69893 A felfogdhoz

KihImittelrohre Type KMR/HSK-A

Vodici trubice chlazeni

Rurki do chtodziwa typu ‘ Htécs6 KMR/HSK-A

typu KMR/HSK-A KMR/HSK-A
El —
Lo L4
Bestellbeispiel: KMR / HSK - A63 Artikelnummer: F330049.04
Priklad objednant: Objednaci Cislo:
Przykfad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
SchaftgréBe Artikelnummer
Rozmér upinaci stopky Objednaci &islo:
Wielko$¢ chwytu Nr artykutu:
Tipus Azonositd
@D QD4 L4 Lo G
HSK - A40 F330049.02 5 8 8 21,5 M12 x 1 °
HSK - A50 F330049.03 6,4 10 10 23 M16 x 1 °
HSK - AB3 F330049.04 8 12 12 24,5 M18 x 1 °
HSK - A80 F330049.05 10 14 14 26 M20 x 1,5 °
HSK - A100 F330049.06 12 16 16 28 M24 x 1,5 °
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Zubeho6r  schiissel fiir Kiihimittelrohre EMUGE

Prislusenstvi: Upinaci kli¢ pro vodici trubici | Wyposazenie: Klucze do rurek do Tartozékok: H(it6csé DIN 69893 Aszerinti
chlazeni chtodziwa felfogéhoz

Schliissel fiir Kiihimittelrohre Type SKMR/HSK-A

Upinaci Kli¢ pro vodici | Klucze do rurek do chfodziwa | Htécsé KMR/HSK-A
trubici chlazeni typu | typu SKMR/HSK-A

SKMR/HSK-A
—
L _La
1 B o
—
L3
Bestellbeispiel: SKMR / HSK - A63  Artikelnummer: F330099.04
Priklad objednant: Objednaci Cislo:
Przykfad zamdwienia: Nr artykutu:
Rendelési példa: Azonosito:
SchaftgréBe Artikelnummer
Rozmér upinaci stopky Objednaci ¢islo:
Wielko$¢ chwytu Nr artykutu:
Tipus Azonositd
@Dy Ls
HSK - A40 F330099.02 11 111 °
HSK - A50 F330099.03 15 120 °
HSK - AB3 F330099.04 17 122 °
HSK - A80 F330099.05 18,5 126 °
HSK - A100 F330099.06 22 141 °

Verwendung von Kiihimittelrohren mit HSK-Schéaften nach DIN 69893 A

Das KuhImittelrohr wird bendétigt, um die innere Kihimittelzufuhr von der Maschinenspindel an den HSK-Schaft zu tGibergeben.

Hinweis: Es wird empfohlen, auch bei Verwendung von Gewindeschneidfuttern ohne innere Kihimittelzufuhr (z.B. Type KSN) das Kihlmittelrohr
in den HSK-Schaft einzuschrauben, um bei unbeabsichtigtem Einschalten der inneren Kihimittelzufuhr Beschadigungen im HSK-Spannsystem zu
verhindern.

Benétigtes Werkzeug: Montageschlissel Typ SKMR/HSK-A, GréBe entsprechend SchaftgréBe wahlen.

Navod k pouziti vodici trubice chlazeni s upinaci stopkou dle DIN 69893 A

Vodici trubice chlazenf je nutna pro pripojeni vnitfniho privodu chladici kapaliny stroje s upinaci stopkou zavitového pouzdra.

Dulezité: Doporucujeme nasroubovani této vodici trubice chlazeni do upinaci stopky zavitového pouzdra i v pfipade, Ze je pouzivano na stroji se zabudovanym vnitfnim privodem
z&vitové pouzdro bez této moznosti (napf. typ KSN). Toto opatfeni ochrani mozny vznik poruch upinaciho systému vietena pfi nechténém spusténi chodu vnitfniho privodu
chladici kapaliny.

Potfebny nastroj: Upinaci kii¢ typu SKMR/HSK-A, vyberte prosim spravnou velikost dle velikosti upinaci stopky.

Stosowanie rurek do chfodziwa w chwytach HSK wg DIN 69893 A

Rurka do chtodziwa jest potrzebna do przekazania chtodzenia wewnegtrznego z wrzeciona maszyny do chwytu HSK.
Wskazéwka: Wskazanym jest stosowanie rurek do chtodzenia w chwytach HSK réwniez w oprawkach bez wew. doprowadzenia chtodziwa (np. Typu KSN), tak aby unikng¢

uszkodzen w systemie mocujagcym HSK w przypadku niezamierzonego zatgczenia doprowadzenia chtodziwa.
Potrzebne narzedzie: Klucz montazowy typu SKMR/HSK-A

A hitécsé DIN 69893 A szerinti HSK felfogokuppal torténé hasznalata

A h(t6cs6 a hitéfolyadéknak a géporsotol HSK felfoghoz torténd vezetéséhez sziikséges.

Figyelem: A belsd hités nélkili befogok (pl. KSN) alkalmazasa esetén is ajanlott a hiitécsének a HSK felfogdkupba torténd becsavarasa, hogy a belsé hiités bekapcsolasa
esetén a HSK szoritérendszer karosodasat elkertljuk.

A sziikséges szerszamok: A felfogd méretének megfelel6 nagysagu szerel6kulcs SKMR/HSK-A

1. Montageschliissel auf das Kiihimittelrohr stecken. 2. Kiihimittelrohr in den Schaft einschrauben.
Wichtig: Auf die Stellung der Zapfen zu den Nuten achten!
Vlozte vodici trubici chlazeni do upinaciho klice. NaSroubujte chladici trubici do upinaci stopky zavitového pouzdra
Dulezité: Sledujte spravnou polohu kolikd-¢epl upinaciho klice vici drézce na (dotahnéte rucné).
vodici trubici!
Nasadzi¢ klucz montazowy na rurke. Wkreci¢ rurke w chwyt.
Wazne: Zwrdci¢ uwage na ustawienie bolcy w rowkach!
A szerel6kulcsot a hiitécs6be dugni. A h(t6csodvet a felfogdokupba csavarni.

Fontos: A csap horonyhoz képesti helyzetére figyelnil

Horony

=
|
|
|

Csapok
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FRANKEN

Anzugsbolzen fiir Steilkegel nach DIN 69871

Upinaci Srouby pro strmé kuzely

dle DIN 69871

Bolec docagajacy dla stozkow
samochamownych wg DIN 69871

Behuizécsap meredekkiuphoz

DIN 69871 szerint

DIN 69872 A DIN 69872 B mit Spannrille ISO 7388 B
s upinaci drazkou
z rowkiem
mocujgcym
szorité horonnyal
@ | . 2 ]
| | > 11 >
|
Kat.-Nr. 6650 6651 6652 6654
SK G SW Dimens.-
Ident
40 M16 19 .40 . . ° °
50 M24 30 .50 ° ° . °

:s:'llzt =

DIN 69871 A

DIN 69871 AD

DIN 69871 B
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